การขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เซรามิก
วัตถุประสงค์ เพื่อให้ผู้เข้าอบรมมีความเข้าใจถึงปัจจัยต่างๆในกระบวนการขึ้นรูปที่มีผลต่อคุณสมบัติของชิ้นงานดิบและชิ้นงานหลังเผา รวมทั้งตำหนิต่างๆที่มีผลมาจากกระบวนการขึ้นรูป
รายละเอียดการอบรม
1. การขึ้นรูปแบบอัด (Pressing) สำหรับการผลิตกระเบื้องเซรามิก, กระเบื้องหลังคา, Kiln furniture, อิฐทนไฟ
· เครื่องขึ้นรูปแบบอัดชนิดต่างๆ ได้แก่ Dry pressing, Friction pressing, Hydraulic pressing, Turntable press, Ram press, Press for Roof tile
· ส่วนประกอบต่างๆของเครื่องขึ้นรูปแบบอัด
· ปัจจัยต่างๆในกระบวนการขึ้นรูปแบบอัด ได้แก่ Specific pressing pressure, %Spring back, Green bulk density, Grain size distribution, Aging time, %Moisture content, Die temperature, R-curve ของ Lining, Speed of charger, Type of charger, Isostatic punch
· Quality control ของกระบวนการขึ้นรูปแบบอัด
2. การขึ้นรูปแบบรีด (Extrusion) สำหรับการผลิตกระเบื้องแบบรีด, Kiln furniture แบบ Extrude, กระเบื้องหลังคา, อิฐทนไฟ, อิฐก่อสร้าง
· ชนิดของเครื่อง Extrude

· ส่วนประกอบต่างๆของเครื่อง Extrude

· ปัจจัยต่างๆในกระบวนการขึ้นรูปแบบรีด ได้แก่ %Water content ของเนื้อดิน, ความเหนียวของเนื้อดิน,  ความแข็งของดินแท่ง, Moisture gradient ของดินแท่ง, อุณหภูมิของผิวดินแท่ง, Vacuum pressure,ลักษณะการไหลของดินในเครื่อง Extrude, ความเร็วของการ Feed ดิน, ลักษณะของ Barrel, ลักษณะของ Die, อัตราการสึกของใบscrew
· Quality control ของกระบวนการขึ้นรูปแบบรีด
3. การขึ้นรูปแบบ Roller/ Jigger สำหรับการผลิตลูกถ้วยไฟฟ้า, ถ้วยชาม, ของตกแต่ง, กระถาง, อ่าง
· ชนิดของเครื่อง Jigger และส่วนประกอบที่สำคัญ
· ชนิดของเครื่อง Roller และส่วนประกอบที่สำคัญ
· ปัจจัยต่างๆ ในกระบวนการขึ้นรูป ได้แก่ ความแข็งของเนื้อดิน, ความเหนียวของเนื้อดิน, Pressure ภายใน Upper and lower die, Speed ของหัว Roller, มุมของใบมีด, อัตราการเข้า-ออกของใบมีด, วัสดุที่ใช้ทำแบบ
· Quality control ของกระบวนการขึ้นรูปแบบRoller/ Jigger
      ระยะเวลาในการอบรม 1 วัน
